KIESEL

Produktprogramm Anbaugerate
Hydraulikhammer von RAMMER

Excellence Line

Kompakte Baureihe Kleine Baureihe Mittlere Baureihe
Tragergerdte 0,8 bis 5,5t Tragergerate 0,8 bis 13 t Tragergerate 10 bis 32 t

Grofe Baureihe
Tragergerate 26 bis 120 t

Performance Line

Kleine Baureihe Mittlere Baureihe Grof3e Baureihe
Tragergerate 0,8 bis 6,0 t Tragergerate 4,0 bis 14 t Tragergerate 12 bis 53 t




Rammer Excellence Line

Kompakte Baureihe

Anbau mit Bolzen oder
Schraubadapter

Geschutzte
Schwenkverschraubungen

Konstante Schlagenergie
durch CBE System
Wartungsfreier Mantel-Membranspeicher

Keine Zuganker:
Schlagwerk aus einem Stiick

Unzerstdrbare Meipel

Keine Schmierung, arbeitet ohne Fett

Hydraulikhammer der Kompaktbaureihe sind universell an Minibaggern bis 5,5 Tonnen
einsetzbar: nahezu wartungsfrei arbeiten die kleinen Hdmmer zuverldssig und mit
konstanter Schlagkraft, unabhdngig vom Betriebsdruck des Tragergerats.

ANWENDUNGEN IHRE VORTEILE

« Abbruch / Entkernung + Spart Zeit: keine Schmierung erforderlich

+ GalaBau + Sichert Ihren Auftragserfolg: konstante Schlagkraft

+ Verkehrswegebau * Maximale Sicherheit: unzerstérbare MeiBel, arbeitet ohne Schmierfett

108 211 315 522

Einsatzgewicht (kg) 75 105 145 220
Betriebsdruck (bar) 100-140 100-140 100-140 110-150
Druckbegrenzung (bar) 220 220 220 220
Olbedarf (I/min) 12-30 14-40 16-50 20-70
Riickstaudruck (bar) 20 20 20 20
Aufnahmeleistung (kW) 70 9,3 n7 17,5
MeiBeldurchmesser (mm) 104 19 131 150
Larmpegel (dB) 133 131 132 137
Baggerdienstgewicht (t) 0,8-1,8 12-2,6 1,6-3,6 2,5-5,5

Kleine Baureihe

Wartungsfreier
Mantel-Membranspeicher

Anbau mit
Schraubadapter

Wartungsfreier
Membranspeicher

Keine Zuganker
RD3 / My Fleet

Konstante
Schlagenergie
durch CBE/
CBEplus System

Schmieranlagen-Anschluss optional
Einteilige Schnellwechsel-
MeiBelbuchse

Zuverldssige Seitenplatten-Konstruktion

Druckluft-Anschluss
optional

Kompakte und leistungsfédhige Hydraulikhammer der Excellence Line sind optimal auf
alle Anwendungen mit kleinen Tragergerdten abgestimmt. Wartungsfreie Mantel-Mem-
branspeicher stellen permanent hohe Schlagleistung sicher. Das intelligente RD3 / My
Fleet Flottenmanagement unterstiitzt bei der Planung Ihres Einséatze.

ANWENDUNGEN IHRE VORTEILE

+ Abbruch / Entkernung » Erhéht Thre Wirtschaftlichkeit: RD3 protokolliert Betriebsstunden

+ GalLaBau + Hohe Produktivitat: CBE/CBEplus System sichert stets maximale Schlagkraft,
* Verkehrswegebau unabhangig vom Arbeitsdruck des Tragergerats

« Einfache Bedienung: wartungsfreie (Mantel-)Membran benétigt keine
monatliche Wartung

155E 255E 355E 455E 555E T77E 999E 1322E
Einsatzgewicht (kg) 90 10 150 230 275 385 505 850
Betriebsdruck (bar) 80-130 95-150 90-150 100-170 90-140 90-140 100-140 125-160
Druckbegrenzung (bar) 220 220 220 220 220 220 220 220
Olbedarf (I/min) 15-33 15-35 25-55 40-70 36-90 40-120 50-150 60-120
Riickstaudruck (bar) 20 20 20 20 20 20 20 20
Aufnahmeleistung (kW) 7.2 8,8 14,0 19,8 21,0 28,0 35,0 32,0
Meipeldurchmesser (mm) 36 40 48 56 72 80 90 95
Larmpegel (dB) 19 19 18 15 122 124 127 140
Baggerdienstgewicht (t) 0,8-1,8 1,2-2,5 1,6-3,6 2,7-5,2 3,2-8,0 4,3-9,5 5,8-13 9-15
RD3 My Fleet v v v v v v v v

Anschluss Schmieranlage v




Rammer Excellence Line

Mittlere Baureihe

Schmales und leichtes Design

Wartungsfreier
Membranspeicher

Gleichbleibende Schlagenergie
durch FBE-System

RAMLUBE

VIDAT Zuganker

Leerschlagschutz
Vibrations- und schallgeschitzt

Schnellwechsel-Meifel mit
runden Sperrachsen

Anwendungen an Ketten- und Mobilbaggern mittlerer Grépe erfordern Hydraulikhdmmer,
die leicht und gleichzeitig leistungsstark sind. Das verdankt sie in erster Linie ihrer hohen
Schlagkraft dank FBE-System. Das schlanke Gehduse bietet beste Sichtverhdltnisse und
ist ideal fiir den Einsatz an Mobilbaggern. Exzellente Merkmale, wie eine integrierte Leer-
schlagsicherung und automatische Zentralschmieranlage machen die Himmer zum pro-
fessionellen Arbeitswerkzeug.

ANWENDUNGEN IHRE VORTEILE

» Abbruch + Sicher im Betrieb: RAMMER Leerschlagschutz sperrt den Schlagkolben
+ Gewinnung « Servicefreundlich: RAMLUBE Zentralschmieranlage

+ Verkehrswegebau « Erhéht lhre Wirtschaftlichkeit: RD3 protokolliert Betriebsstunden

1533E 2155E

Einsatzgewicht (kg) 870 1.240
Betriebsdruck (bar) 140-160 140-160
Druckbegrenzung (bar) 220 220
Olbedarf (I/min) 80-140 120-180
Riickstaudruck (bar) 10 10
Aufnahmeleistung (kW) 370 48,0
MeiBeldurchmesser (mm) 105 18
Larmpegel (dB) 124 128
Baggerdienstgewicht (t) 10-19 16-26
Zentralschmieranlage v v
Leerschlagschutz v v

RD3 My Fleet v v

RD3 / My Fleet

Wartungsfreier

Gleichbleibende Schlagenergie Membranspeicher

durch FBE-System

VIDAT Zuganker RAMLUBE

Leerschlagschutz vorwahibar -

Vibrations- und schallgeschitzt ein/aus

Zwei runde Sperrachsen mit
Schnellwechselsystem

MeiBelbuchse am Einsatzort austauschbar /
90° drehbar

Diese drei Modelle der mittleren Baureihe verfiigen lber die gleichen hochwertigen
und leistungsfdhigen Merkmale wie die grof3e Baureihe. Damit sind auch sie optimal fiir
anspruchsvolle Einsdtze unter hartesten Bedingungen ausgestattet.

ANWENDUNGEN IHRE VORTEILE

» Abbruch » Sicher im Betrieb: RAMMER Leerschlagschutz sperrt den Schlagkolben

+ Gewinnung » Servicefreundlich: RAMLUBE Zentralschmieranlage

» Verkehrswegebau » Senkt Betriebskosten: 90° drehbare Verschleifbuchse verlangert die Nutzungsdauer

« Erhoht Ihre Wirtschaftlichkeit: RD3 protokolliert Betriebsstunden
+ Hohe Sicherheit: Schutzventil gegen hohe Driicke und Olmengen

1655E 2166E 2577E
Einsatzgewicht (kg) 1.080 1.400 1.760
Betriebsdruck (bar) 135-145 140-160 135-145
Druckbegrenzung (bar) 220 220 220
Olbedarf (I/min) 90-130 120-180 140-200
Riickstaudruck (bar) 10 10 10
Aufnahmeleistung (kW) 31,0 48,0 48,0
MeiBeldurchmesser (mm) 15 125 135
Larmpegel (dB) 127 125 124
Baggerdienstgewicht (t) 12-20 16-26 21-32
Zentralschmieranlage v v v
Leerschlagschutz v v v
RD3 My Fleet v v v

Verschleifbuchse 90° 90° 90°




Rammer Excellence Line

Grof3e Baureihe

Wartungsfreier Membranspeicher
RD3 / My Fleet

Gleichbleibende Schlagenergie
durch FBE-System

RAMVALVE Schutzventil gegen

zu hohe Olmenge / Druck RAMLUBE

VIDAT Zuganker

Leerschlagschutz vorwahlbar -
ein/aus

Vibrations- und
schallgeschitzt

Zwei runde Sperrachsen

mit Schnellwechselsystem MeiBelbuchse am Einsatzort austauschbar /

90° drehbar

Die grof3e Baureihe der Excellence Line bietet Hochtechnologie von RAMMER: Hydraulik-
hd@mmer fiir schwere Abbruch- und Gewinnungseinsatze, ausgelegt auf maximale Brech-
wirkung und lange Nutzungsdauer. Ausschlieflich hochwertige Komponenten und eine
leistungsoptimierte Bauweise sichern Ihren Auftragserfolg.

ANWENDUNGEN IHRE VORTEILE
+ Abbruch + Sicher im Betrieb: RAMMER Leerschlagschutz sperrt den Schlagkolben
+ Gewinnung + Servicefreundlich: RAMLUBE Zentralschmieranlage
+ Verkehrswegebau + Senkt Betriebskosten: 90° drehbare Verschleifbuchse verldngert die
Nutzungsdauer
« Erhoht Ihre Wirtschaftlichkeit: RD3 protokolliert Betriebsstunden
+ Hohe Sicherheit: Schutzventil gegen hohe Driicke und Olmengen
3288E 4099E 5011E 9033E

Einsatzgewicht (kg) 2.400 3.380 4750 7.000

Betriebsdruck (bar) 150-160 150-160 160-170 170180

Druckbegrenzung (bar) 220 220 220 220

Olbedarf (1/min) 160-250 250-350 280-380 360-460

Rickstaudruck (bar) 10 12 10 10

Aufnahmeleistung (kW) 67,0 93,0 108,0 138,0

MeiBeldurchmesser (mm) 142 166 190 215

Larmpegel (dB) 128 130 126 127

Baggerdienstgewicht (t) 26-42 34-55 43-80 60-120

Zentralschmieranlage v v v v

Leerschlagschutz v v v v

RAMVALVE v v v v

RD3 My Fleet v v v v

Verschleifbuchse 90° 90° 90°

Rammer Performance Line

Kleine, mittlere und grof3e Baureihe

RAMLUBE

Anbau mit Schraubadapter

Wartungsintervall-Anzeige RAMDATA
Rammer Leerschlagschutz

Robustes, komplett
geschlossenes Gehduse

Hybridtechnologie mit Hochdruckspeicher

Vibrations- und
schallgeschitzt

Runde Sperrachsen mit
Schnellwechsel-System

Robuste Hydraulikhdmmer in bestem Preis-Leistungs Verhaltnis bietet die RAMMER
Performance Line. Das Wirkprinzip beruht auf dem Stickstoff-Kolbendruckspeicher, was
vor allem die kleinen und mittleren Hydraulikhdmmer selbst bei hohen Riickstaudriicken
storungsfrei antreibt. Die vier grofen Modelle ab 1.240 kg verfligen liber hochwertige
Komponenten, die sich bereits in der RAMMER Excellence Line bewdhrt haben.

ANWENDUNGEN IHRE VORTEILE
+ Abbruch » Senkt Reparaturkosten: Hydraulikanschlisse geschiitzt im Sichtfeld
+ Gewinnung des Fahrers
+ Verkehrswegebau + Sicher fir die Kleinen: perfekt abgestimmt fir Einsdtze an Kompaktbaggern
+ GalLaBau mit niedrigen Leitungsquerschnitten und hohem Rickstau
+ Sicher fir die Gropen: Leerschlagsicherung sperrt den Schlagkolben
« Wartungsfreundlich: RAMLUBE Zentralschmieranlage (ab RP18P)
» Erhéht lhre Auslastung: RAMDATA zeigt Wartungsintervalle an und
zahlt Betriebsstunden
RO1P RO2P RO3P RO4P RO5P RO7P R10P R12P R18P R25P R35P R45P
Einsatzgewicht (kg) 95 130 180 285 325 400 530 830 1.240 1.650 2320  3.000
Betriebsdruck (bar) 80120  60-120  75-120  70-130  110-155  80-140  110-160  100-160 160-180 160-180 160-180  160-180
Druckbegrenzung (bar) 170 170 170 180 220 220 220 220 230 230 230 230
Olbedarf (I/min) 15-25 15-40 25-50 30-60 35-70 45-90 50-95 60-100 100-140 130-170 150-200 200-250
Rickstaudruck (bar) 20 20 20 20 15 15 15 15 10 10 10 10
Schiagzah! @/min 1400 1400 1740 105 105 950 930 750 760 700 700 830
Aufnahmeleistung (kW) 5,0 8,0 10,0 13,0 18,0 21,0 25,0 27,0 42,0 51,0 60,0 75.0
MeiBeldurchmesser (mm) 40 46 53 60 68 75 85 20 120 135 150 165
Larmpegel (dB) 14 14 116 18 19 121 123 125 122 122 122 128
Baggerdienstgewicht (t) 0,8-2,0 1,3-3,3 2,0-44 3,0-6,0 4,0-75 5,0-9,0 6,0-12 9,0-14 15-23 20-29 27-40 36-53
Zentralschmieranlage v v v v
Leerschlagschutz v v v v
RAMDATA v v v v
Hybrid v v v v




Rammer Hydraulikhammer
RD3 Technologie

Seit Uber 40 Jahren vertrauen Kunden weltweit RAMMER Hydraulikhdmmern. Die mit
bewdhrten RAMMER-Funktionen und Standards ausgeriisteten Hdmmer sollen mafgeblich
dazu beitragen, lhre Produktivitdt und Rentabilitdt zu steigern. Speziell dafiir werden die
Produkte und Dienstleistungen permanent weiterentwickelt.

RAMLUBE

Die automatische Zentralschmieranlage von RAMMER versorgt den Hydraulikhammer perma-
nent mit Schmierfett und macht stindliches manuelles Schmieren Uberflissig. Das Wechseln
von Schmierkartuschen ist einfach und innerhalb kirzester Zeit durchfihrbar.

RAMVALVE
Ein Schutzventil, das den Hammer vor zu hohen Driicken und Hydraulikélmengen schitzt.
Eine Uberlastung des Hammers ist damit ausgeschlossen.

RAMMER Leerschlagschutz
Damit ausgestattete Hydraulikhdmmer arbeiten nur, wenn der Meifel fest angedrickt ist und
Kontakt zum Schlagkolben hat. Ist der Meifel nicht angepresst, l[duft der Hammer nicht an.

RAMDATA
Die Anzeige am Hammer gibt Auskunft Gber Wartungsintervalle des Hammers.

RAMMER RD3 Technologie
Uberwachungssystem fiir Hydraulikndmmer: erfasst Betriebsstunden und verfiigt {iber ein
Ortungssystem (z.B. iber Google-Maps TM)

Cloud
GPS Daten
Betriebsstunden

N

« Qualifiziertes Teile-, Werkzeug- und
Ausristungsmanagement

« Genau wissen, wo jede Einheit ist

+ Realistische Abrechnung /
Kostenzuordnung

+ Vorbeugende Instandhaltung

""MyFleet”
web portal

Auswertung erfolgt Giber einen Web-Zugang.

Keine spezielle Software erforderlich.

+ Fernliberwachung

+ Flottenmanagement

+ Stundenzdhler ist der Seriennummer
zugeordnet

Betriebsstunden
GPS Positionsdaten

""MyFleet"
web portal




